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FATRA, A.S. NAPAJEDLA  ïPřEDSTAVENĉ SPOLEĻNOSTI
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Fatra ïakciov§ spoleļnost ï2017

Napajedelský cukrovar Fatra ïprvní postavená výrobní budova 1935

Fatra ïprvn² tŚ²patrov§ vĨrobn² budova 1937



FATRA, A.S. NAPAJEDLA  ïPřEDSTAVENĉ SPOLEĻNOSTI
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Fatra ïakciov§ spoleļnost ï40. léta 20. století

Fatra ïakciov§ spoleļnost ï2017

- 4 -



- 5 -

INVESTICE ïNOVÁ VÁLCOVNA

Å CĉL: VĨznamn® navĨġen² vĨrobn²ch kapacit segmentŢ Podlahoviny a Izolaļn² fólíe

s vazbou na stavebnictví 

Å Zahájení výroby. 11/2019

Å Investiļn² n§roļnost: 1,4 mld.Kļ

Å Komplex technologií evropské produkce 

Å V§lcovac² a laminaļn² linka

Å PŚev²jec² a bal²c² linky

Å Recyklaci

Å Energetick® a logistick® z§zem² vļetnŊ staveb



FATRA, A.S. CHROPYNŉ ïPřEDSTAVENĉ SPOLEĻNOSTI
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Fatra, a.s. ChropynŊ ï2018

ChropyŔsk§ cukrovarnick§ akciov§ spoleļnost - 1899 
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GEOGRAFICKÁ POLOHA

Výrobní závod NAPAJEDLA

±ȇǊƻōƴƝ ȊłǾƻŘ /Iwht¸b=

Wien

150 km

München

580 km

Bratislava

150 km

Katowice

220 km

Brno

100 km

Praha

290 km

Berlín

620 km



ZĆKLADNĉ  INFORMACE O SPOLEĻNOSTI

ÅFATRA, A.S. JE VħZNAMNħ ZPRACOVATEL PLASTš 

VE STřEDNĉ EVROPŉ

Å83 LETÁ TRADICE

ÅSOUĻĆSTĉ  KONCERNU AGROFERT

ÅVħROBNĉ ZĆVODY NAPAJEDLA A CHROPYNŉ

ÅPRODEJ DO VĉCE NEĢ 53 ZEMĉ

ÅPOĻET ZAMŉSTNANCš:  1300

- - 8 - -



ZĆKLADNĉ  INFORMACE O SPOLEĻNOSTI

Å HISTORIE V DATECH

Å 1935 ïZaloģen² a. s. Fatra

Å 1940 ïZah§jen² prŢmyslov®ho zpracov§n² plastŢ v ĻR

Å 1948 ïZah§jen² vĨroby nafukovac²ch hraļek PVC

Å 1949 ïZahájení výroby lisovaných podlahovin

Å 1949 ïVznik plastik§Śsk®ho z§vodu v Chropyni (Technoplast)

Å 1956 ïZah§jen² prŢmyslov®ho zpracov§n² polyetylenu (PE)

Å 1958 ïVyrobena prvn² izolaļn² f·lie

Å 1975 ïVyrobena nultá série homogenní podlahoviny Elektrostatik

Å 1992 ïZahájení zpracování BO PET v Chropyni

Å 1994 ïCertifikace LRQA podle norem ISO 9001

Å 1998 ïFatra souļ§st² akciov® spoleļnosti ALIACHEM

Å 2000 ïVstup spoleļnosti Fatra do AGROFERT, a.s.

Å 2000 ïCertifikace LRQA podle norem ISO 14001

Å 2002 ïZaļlenŊn² z§vodu Technoplast do organizaļn² struktury Fatry

Å 2002 ïZahájení výroby paropropustných fólií

Å 2006 ïVyļlenŊn² Fatry z Aliachem, a.s. a vznik Fatra, a.s.

Å 2006 ïZah§jen² vĨroby vstŚikovanĨch vĨrobkŢ

Å 2011 ïZahájení výroby plovoucí vinylové podlahoviny FatraClick®

Å 2013 ïUdŊlen² titulu ĂVĨrobce rokuñ v prestiģn² soutŊģi Czech Grand Design za novou kolekci hraļek

Å 2014 ïSvazem chemick®ho prŢmyslu ĻR udŊlena ĂCena udrģiteln®ho rozvojeñ

Å 2015 ïZavedení technologie regranulace
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BUSINESS MODEL

VSTUPYSEGMENTY TRHY

PVC

PVC aditiva

PE, PP, PET, EVA

PET

Podlahové krytiny

Izolaļn² f·lie

Technické fólie, profily 

a granulát

Fólie a desky z PO

VstŚikovan® vĨrobky 

Paropropustné fólie a 

lamináty

BOPET fólie a lamináty
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SpotŚebn² a 
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SpotŚebn² prŢmysl
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potŚeby

Medical

Potravin§ŚskĨ,dŢln

í a 

elektrotechnický 

prŢmysl

PE

PP textil

TECHNOLOGIE

Válcování

Laminace

Lisování

Potisk

Vytlaļov§n²

SvaŚov§n²

Vytlaļov§n²

VstŚikov§n²

Vytlaļov§n²

Laminace

Potisk

Vytlaļov§n²

Biaxiální orientace

VÝROBKY

Heterogenní

Homogenní

LVT

StŚeġn²

Zemní

Jezírkové

MŊkļen®

NemŊkļen®

Protiskluzové 

materiály

Boxy, dlaģdice

PotiġtŊn®

NepotiġtŊn®

Obalové

Elektroizolaļn²



Izolaļn² f·lie

32%

Podlahoviny

16%SpotŚebn² 

segment 8%

PPFaL 12%

BOPET 11%

Speci§ln² 

vĨrobky21%
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PRODEJ DLE SEGMENTš



FATRA, A.S. NAPAJEDLA  ïVÝROBNÍ PROGRAM
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Na poļ§tku byly plynov® masky  ......

Fatra vyr§bŊla v licenci protiplynov® masky typu Leyland, ve srovn§n² 

s Angli² byla vĨroba modernŊjġ² a lepġ². Novou lisovac² formu si nechala

Fatra patentovat a nabídla ji Anglii ke koupi.



FATRA, A.S. NAPAJEDLA A CHROPYNŉ   ïVÝROBNÍ PROGRAM
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-

SouļasnĨ vĨrobn² program

Granulát

Profily

Izolaļn² f·lie

Regranulát

PPF - fóliePET - fólie



FATRA, A.S. NAPAJEDLA A CHROPYNŉ   ïVÝROBNÍ PROGRAM

HIF fólie
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SouļasnĨ vĨrobn² program

HIF fólie

Podlahoviny

HIF fólie



FATRA, A.S. NAPAJEDLA  ïVÝROBNÍ PROGRAM
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SouļasnĨ vĨrobn² program

DŊtsk® hraļky

http://www.fatra.cz/wp-content/uploads/2015/11/mic-pepito.jpg
http://www.fatra.cz/wp-content/uploads/2015/11/IMG_8281.jpg
http://www.fatra.cz/wp-content/uploads/2015/11/Bulik_bily_0.jpg
http://www.fatra.cz/wp-content/uploads/2015/11/konik_sikmo.jpg
http://www.fatra.cz/wp-content/uploads/2015/11/kruh-maxipes-fik.jpg
http://www.fatra.cz/wp-content/uploads/2015/11/IMG_3574.jpg
http://www.fatra.cz/wp-content/uploads/2015/11/housenka_sikmo.jpg
http://www.fatra.cz/wp-content/uploads/2015/11/IMG_3575.jpg
http://www.fatra.cz/wp-content/uploads/2015/11/buffalo_1.jpg
http://www.fatra.cz/wp-content/uploads/2015/11/IMG_4671.jpg
http://www.fatra.cz/wp-content/uploads/2015/11/srdce.jpg
http://www.fatra.cz/wp-content/uploads/2015/11/delfin.jpg


DSC A TG TERMICKÁ ANALÝZA
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II. - Termick§ analĨza v laboratoŚ²ch firmy Fatra, a.s.  Napajedla a ChropynŊ

1. Historický exkurz

Prov§dŊn² analĨz bez pŚ²strojŢ urļenĨch na DSC a TG termickou analĨzu



TERMICKÁ ANALÝZA ςFATRA, A.S. NAPAJEDLA
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optický mikroskop

vĨhŚevn§ plocha

vyhŚ²van§ komora

podloģn® liġty k upnut² vzorkŢ

teplotní stolek Boetius stabilimetrPVC 03

muflová pec

mufle

keramická deska 

na  kelímky se vzorky



TERMICKÁ ANALÝZA ïFATRA, A.S. NAPAJEDLA
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Identifikace  polymerŢ v plameni



TERMICKÁ ANALÝZA ïFATRA, A.S. CHROPYNŉ

Termick§ analĨza v laboratoŚ²ch firmy Fatra, a.s. ChropynŊ

- 19 -

pŚ²stroj 

DSC 7 Perkin Elmer

METTLER FP 80/82



DSC A TG TERMICKÁ ANALÝZA

2. Laboratorní zaŚ²zen² 

Fatra, a.s. Napajedla 

- DSC 200PC PhoxNETZSCH     (2003)

- TG 209 F1 Libra NETZSCH       (2013)

Fatra, a.s ChropynŊ

- DSC  DiamontPerkinElmer (2008)

- 20 -



DSC A TG TERMICKÁ ANALÝZA ïFATRA, A.S. NAPAJEDLA
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pŚ²stroj 

DSC 200PC PhoxNETZSCH (2003)

pŚ²stroj 

TG 209 F1 Libra NETZSCH (2013

DSC 200PC Phox NETZSCH

TG 209 F1 Libra NETZSCH

Termick§ analĨza v laboratoŚ²ch firmy Fatra, a.s. Napajedla

- období od roku 2003 ïdo souļasnosti



DSC A TG TERMICKÁ ANALÝZA ςC!¢w!Σ !Φ{Φ /Iwht¸b=

- 22 -

pŚ²stroj 

DSC Diamont Perkin Elmer (2008)

Termick§ analĨza v laboratoŚ²ch firmy Fatra, a.s. ChropynŊ



DSC A TG TERMICKÁ ANALÝZA

3. Význam DSC a TG termické analýzy: 

- kontrola kvality surovin a materi§lŢ

- posouzen² vlastnost² polymern²ch materi§lŢ pŚed jejich zpracováním

- sledování zpracovatelského procesu

- identifikace materi§lov®ho sloģen² 

- Śeġen² reklamac²

-analĨza konkurenļn²ch vĨrobkŢ 

- 23 -



DSC A TG TERMICKÁ ANALÝZA

4. PŚ²klady analĨz

[ŀōƻǊŀǘƻǌ ŦƛǊƳȅ CŀǘǊŀΣŀΦǎΦ bŀǇŀƧŜŘƭŀ ŀ /ƘǊƻǇȅƴŠ

- 24 -
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DSC A TG TERMICKÁ ANALÝZA

Kvalitativn² analĨza materi§lŢ:

1. Polymery: (napŚ. PE-LD, PE-HD,  PE-LLD, PP, PETP, PVC, elastomery, 

TPO, ABS, atd.)

2. Plniva: (CaCO3, TiO2, zeolity atd.)

3. Kapalné a sypké vzorky: (zmŊkļovadla, stabiliz§tory,  regul§tory toku atd.)

4. Anorganické pigmenty

5. VmŊstky v materi§lu

6. Identifikace materi§lŢ konkurenļ.vĨrobkŢ

7. Vývojové a technologické projekty

- 25 -



DSC A TG TERMICKÁ ANALÝZA

Kontrola kvality surovin a materi§lŢ

-őƛǎǘŞ ǎǳǊƻǾƛƴȅ

- regranulát

- 26 -



VSTUPNĉ KONTROLA ĻISTħCH SUROVIN A MATERIĆLš
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0 50 100 150 200 250 300

Temperature /ÁC

-1.5

-1.0

-0.5

0

DSC /(mW/mg)

DSC analĨza materi§lu - Vstupn² kontrola: stearan v§penatĨ POE ġ.50103.

Partial Area: 

117.3 ÁC:

-219.4 J/g

70.982 % Area: -2.48 J/g Area: -5.761 J/g

Peak: 108.0 ÁC
Peak: 126.4 ÁC

Peak: 161.8 ÁC Peak: 190.2 ÁC

[1.4]

 exo

DSC analýza

N2 FLOW:  50 ML/MIN 

HEATING: 10 °C/MIN

Vstupní kontrola materiálu ïsuroviny a aditiva

TG analýza
N2 FLOW:  50 ML/MIN 

HEATING: 10 °C/MIN

Kingsorb OB ïUV stabilizátor

Stearan vápenatý POE

100 200 300 400 500 600 700 800 900
Temperature /ÁC

0

50

100

150

200

250

Flow /(ml/min)

0

20

40

60

80

100

TG /%

-20

-15

-10

-5

0

DTG /(%/min)

TG termick§ analĨza materi§lu - vzorek Vosk A Luwax.
(prŢbŊh analĨzy: 20ÁC - 1000ÁC/10ÁC/min., inertn² atm.N2, 50mL/min. do 800ÁC, pak atm.O2)

Peak: 471.8 ÁC, -21.78 %/min

[36.2]

[36.2]

[36.2]

[36.3]

[36.3][36.3][36.2]

[36.3]

[36.2]

Omnistab UV 326ïUV stabilizátor

DSC analýza

DSC analýza

Tmςteplota tání

Tmςteplota tání

Tmςteplota tání

Oblast tepelné degradace materiálu



VSTUPNĉ KONTROLA ĻISTħCH SUROVIN A MATERIĆLš
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20 40 60 80 100 120 140 160 180 200

Temperature /ÁC

-1.4

-1.2

-1.0

-0.8

-0.6

-0.4

-0.2

0

DSC /(mW/mg)

DSC analĨza: Bralen FB 2-17

Peak: 113.2 ÁC

Area: -99.97 J/g
Crystallinity: 34.12 %

[1.5]

 exo

50 100 150 200

Temperature /ÁC

-1.00

-0.50

0

0.50

1.00

1.50

2.00

2.50

3.00

3.50

DSC /(mW/mg)

DSC analĨza: OOT - Bralen FB 2-17

Onset*: 209.3 ÁC

[2.2] exo

Vstupní kontrola materiálu ïsuroviny

MŊŚen² OOT. Tato hodnota n§m ud§v§ jak je  surovina 

stabilizována a jak bude náchylná k degradaci.OOT  mŊŚ²me 

v  atmosf®Śe  kysl²ku,  z  laboratorn² teploty se vzorek materi§lu 

ohŚ²v§ rychlost²  10°C/min  a  n§slednŊ  se  vyhodnot²  n§stup 
exotermní reakce DSC ïOOT analýza materiálu LDPE

U surovin, které vstupují do zpracovatelského procesu, je 

mimo jin® prov§dŊna DSC analĨza.Touto analýzou se 

hodnotí teplota tání, entalpie a procento krystalické fáze. Z 

tvaru  kŚivky  se  vyhodnot²  shoda  se  standardem  a  

distribuce makromekul§rn²ch ŚetŊzcŢ. Teplota  t§n²  slouģ²  k  

nastavení  technologických podmínek zpracování na 

výrobních linkách. Entalpie a podíl krystalické fáze nám 

dává informaci o tuhosti, poddajnosti a transparentnosti 

finálního výrobku.

DSC analýza materiálu LDPE

DSC analýza

N2 FLOW:  50 ML/MIN 

HEATING: 10 °C/MIN



VSTUPNĉ KONTROLA REGRANULĆTš
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0 50 100 150 200 250

Temperature /ÁC

-0.700

-0.600

-0.500

-0.400

-0.300

-0.200

-0.100

0

0.100

DSC /(mW/mg)

(PrŢbŊh mŊŚen² po odmaz§n² tepeln® historie)

Tm1 Tm2

PE - LD PE - LLD

DSC analĨza materi§lu - LDPE FP Recycling Italy

Partial Area: 

118.3 ÁC:

-122.3 J/g

75.618 %

Peak: 113.1 ÁC Peak: 123.7 ÁC

Onset*: 234.6 ÁC

[12.6]

 exo

0 50 100 150 200 250 300

Temperature /ÁC

-0.60

-0.50

-0.40

-0.30

-0.20

-0.10

0

DSC /(mW/mg)

DSC analĨza materi§lu - regranul§t, smŊs materi§lŢ.

(PrŢbŊh mŊŚen² - druhĨ ohŚev, po odmaz§n² tepeln® historie)

Tm1 Tm2

Tm3

PE - LD PP

PES

Peak: 132.2 ÁC Peak: 160.8 ÁC

Peak: 253.5 ÁC

Area: -14.22 J/g

Area: -25.27 J/g Area: -14.69 J/g
[7.6]

 exo

Vstupní kontrola materiálu - regranulát

DSC analýza

DSC analýza materiálu ïsmŊs PE-LD a PE-LLD

DSC analýza materiálu ïsmŊs PE-LD, PP a PES
N2 FLOW:  50 ML/MIN 

HEATING: 10 °C/MIN

Materiál vyhovuje

Materiál nevyhovuje



DSC A TG TERMICKÁ ANALÝZA

- 30 ï
DSC Diamont  Perkin Elmer

Vstupní kontrola materiálu PETP - regranulát

PET aglomerát 
vyhovuje

PET aglomerát 
nevyhovuje



DSC A TG TERMICKÁ ANALÝZA

Sledování zpracovatelského procesu

- prŢbŊh ģelatinace
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DSC A TG TERMICKÁ ANALÝZA
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-100 -90 -80 -70 -60 -50

Temperature /ÁC

0

0.05

0.10

0.15

DSC /(mW/mg)

DSC analĨza materi§lu.
Vzorek FIMO soft, nezģelatinovanĨ origin§l (ļerven§), zelenĨ zģelatinovanĨ (modr§), vzorek emulzn² (zelen§) a vzorek suspenzn² + emulzn² (ļern§).

(prŢbŊh mŊŚen² - prvn² ohŚev)

(Detail - oblast Tg)

Tg

Tg

Glass Transition: 

Onset:

Mid:

Inf lection:

End:

Delta Cp*:

-83.5 ÁC

-81.1 ÁC

-80.8 ÁC

-78.8 ÁC

0.095 J/(g*K)

Glass Transition: 

Onset:

Mid:

Inf lection:

End:

Delta Cp*:

-67.6 ÁC

-66.5 ÁC

-66.8 ÁC

-65.4 ÁC

0.011 J/(g*K)

Glass Transition: 

Onset:

Mid:

Inf lection:

End:

Delta Cp*:

-84.4 ÁC

-82.2 ÁC

-82.4 ÁC

-80.0 ÁC

0.127 J/(g*K)

Glass Transition: 

Onset:

Mid:

Inf lection:

End:

Delta Cp*:

-61.8 ÁC

-60.5 ÁC

-60.4 ÁC

-59.3 ÁC

0.057 J/(g*K)

Glass Transition: 

Onset:

Mid:

Inf lection:

End:

Delta Cp*:

-83.6 ÁC

-81.9 ÁC

-81.5 ÁC

-80.1 ÁC

0.053 J/(g*K)

[1.3]

[2.3]

[3.3]

[4.3]

 exo

DSC analýza N2 FLOW:  50 ML/MIN 

HEATING: 10 °C/MIN

DSC analýza materiálu PVC (suspenzní a emulzní)

ïpŚechodov§ oblast Tg

DSC analýza materiálu PVC ïTg a oblast ģelatinace

PVC smŊs ïsledování chrakteristických oblastí materiálu 

DSC 200 PC Phox NETZSCHTg  - PVC 
emulzní

Tg - PVC 
suspenzní ¿ŜƭŀǘƛƴŀŎŜ t±/



DSC A TG TERMICKÁ ANALÝZA
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Identifikace materiálu

- sloģen² 

- strukturn² zmŊny



DSC A TG TERMICKÁ ANALÝZA
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-100 -50 0 50 100 150 200 250 300

Temperature /ÁC

-0.50

-0.40

-0.30

-0.20

-0.10

0

0.10

DSC /(mW/mg)

(PrŢbŊh mŊŚen² po odmaz§n² tepeln® historie)

EVA

Tm

DSC analĨza materi§lu - EVA (12,5% VC)

Onset*: 229.2 ÁC

Area: -84.95 J/g

Peak: 89.0 ÁC

[9.5]

 exo

-50 0 50 100 150

Temperature /ÁC

-0.40

-0.30

-0.20

-0.10

0

DSC /(mW/mg)

Tm1

Tm2

(PrŢbŊh mŊŚen² - druhĨ ohŚev po odmaz§n² tepeln® historie)

DSC analĨza materi§lu - vzorek b²l® f·lie.

PE - LLD

EVA - 18% VC

Peak: 83.5 ÁC

Peak: 120.4 ÁC

Partial Area: 

96.1 ÁC:

-65.2 J/g

83.895 %

[27.6]

 exo

DSC analýza N2 FLOW:  50 ML/MIN 

HEATING: 10 °C/MIN

DSC 200 PC Phox NETZSCH

Granulát - materi§lov® sloģen²

Fólie - materi§lov® sloģen²

EVA ς12,5% VC

EVA ς18% VC

PE - LLD

Identifikace materiálu - sloģen²



DSC A TG TERMICKÁ ANALÝZA
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Identifikace materiálu - sloģen²

Laminát Triplex ïkonkurenļn² f·lie

PETP- PE-LD+PE-LLDςEVOH ςPAςEVOH ςPE-LD+PE-LLD

DSC Diamont PerkinElmer



DSC A TG TERMICKÁ ANALÝZA
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TG analýza N2 FLOW:  50 ML/MIN 

HEATING: 10 °C/MIN

TG 209 Libra Netzsch

Identifikace materiálu u HIF TPO fólií

HIF TPO fólie ςretardér 
ƘƻǌŜƴƝ aƎόhIύн

HIF TPO fólie ςretardér 
ƘƻǌŜƴƝ !ƭόhIύо



DSC A TG TERMICKÁ  ANALÝZA

Mikroskopická analýza - 37 -

100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000
Temperature /ÁC
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TG /%

0

50

100

150

200

250

Flow /(ml/min)

-6

-5

-4

-3

-2

-1

0

DTG /(%/min)

TG termick§ analĨza materi§lu - vzorek plniva CaCO3.

(podm²nky mŊŚen²: 20ÁC - 1000ÁC/10ÁC, inertn² atmosf®ra N2 do 800ÁC, pak atmosf®ra O2)

vzorek plniva CaCO3

Peak: 720.2 ÁC, -6.74 %/min

[1]

[1]

[1]

[1]

[1]

PŚ²ļnĨ Śez HIF f·li² s vmŊstkem

Vrchní vrstva  HIF fólie

VmŊstek

FT ïIR analýza

TG analýza

StŚedn² vrstva  HIF f·lie

Identifikace vmŊstku v materi§lu vĨrobku
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0 50 100 150 200 250 300 350

Temperature /ÁC

-0.60

-0.50

-0.40

-0.30

-0.20

-0.10

0

[2.6]

DSC /(mW/mg)

DSC analĨza materi§lu PETP - Materi§l PETP ļ.1 (modr§) a materi§l PETP ļ2 (ļerven§)..

Tg2

Tg1

Tm2 Tm1

( DSC kŚivky druh®ho ohŚevu - odmazan§ tepeln§ historie)

Tcc2

Glass Transition: 

Onset:

Mid:

Inflection:

End:

Delta Cp*:

77.2 ÁC

80.0 ÁC

80.8 ÁC

82.7 ÁC

0.285 J/(g*K)

Glass Transition: 

Onset:

Mid:

Inflection:

End:

Delta Cp*:

77.1 ÁC

84.2 ÁC

82.6 ÁC

91.4 ÁC

0.192 J/(g*K)

Peak: 164.9 ÁC

Peak: 248.2 ÁC Peak: 257.7 ÁC

Area: 18.99 J/g

Area: -36.58 J/g Area: -42.9 J/g

[2.6]
[4.6]

 exo

100 150 200 250 300

Temperature /ÁC

-1.0

-0.5

0

0.5

DSC /(mW/mg)

DSC analĨza materi§lu PETP - Materi§l PETP ļ.1 (modr§) a materi§l PETP ļ2 (ļerven§)..

( DSC kŚivky prvn²ho ohŚevu)

Tg2

Tg1

Tcc1

Tm2 Tm1

Glass Transition: 

Onset:

Mid:

Inf lection:

End:

Delta Cp*:

75.1 ÁC

77.0 ÁC

77.5 ÁC

79.0 ÁC

0.316 J/(g*K)

Glass Transition: 

Onset:

Mid:

Inf lection:

End:

Delta Cp*:

71.4 ÁC

74.9 ÁC

75.8 ÁC

78.4 ÁC

0.100 J/(g*K)

Peak: 130.9 ÁC

Peak: 263.0 ÁCPeak: 245.4 ÁC

Area: -45 J/gArea: -66.36 J/g

Area: 27.69 J/g

[2.2] [4.2]

 exo

Strukturn² zmŊny v materi§lu PETP ïprvn² a druhĨ ohŚev.

PETP  amorfní   - prvn² ohŚev

PETP  krystalický   - prvn² ohŚev

DSC analýza N2 FLOW:  50 ML/MIN 

HEATING: 10 °C/MIN

DSC 200 PC Phox NETZSCH

DSC analýza PETP ïprvn² ohŚev

DSC analýza PETP ïdruhĨ ohŚev
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-50 0 50 100 150 200 250 300

Temperature /ÁC

-1.2

-1.0

-0.8

-0.6

-0.4

-0.2

0

0.2

[26.6]

DSC /(mW/mg)

Tm1

Tm2

PE - LD

(PrŢbŊh mŊŚen² - druhĨ ohŚev po odmaz§n² tepeln® historie)

DSC analĨza materi§lu - vzorek PE-LD protihlukov® bari®ry - po expozici /0% stab.500 hod.(modr§) a 10% stab. 3214 hod. (ļerven§) Q-Sun).

Peak: 110.4 ÁC

Area: -155.7 J/g Area: -135.4 J/g

Peak: 111.4 ÁC

[23.6]

[26.6]

 exo

Strukturn² zmŊny materi§lu PE-LD pŚi urychlen®m st§rnut² 

PE-LD nestabilizovaný a stabilizovaný: po expozici zrychleným stánutím  - srovnání

vzorek materiálu PE-LD po 

expozici ïbez stabilizátoru 

vzorek materiálu PE-LD po 

expozici ï10% stabilizátoru 

DSC 200 PC Phox Netzsch
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TG analýza materiálu ïmŊŚeno za norm§ln²ho tlaku a za sn²ģen®ho tlaku.

TG 209 F1 Libra Netzsch

F810/V ïvrch, atm.tlak

F810/V ïvrch, sn²ģenĨ tlak

oblast degradace materiálu

oblast difuze a rozkladu 

zmŊkļovadel
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Granulát PLA semikrystalický, PLA amorfní a ECOFLEX F Blend C 1200

DSC analýza N2 FLOW:  50 ML/MIN 

HEATING: 10 °C/MIN

DSC analýza ïprvn² ohŚev DSC 1 Mettler Toledo



VZHLED DEFEKTš NEĻISTOT V SUROVINŉ A VE VħROBCĉCH 
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PVC suspenzní polymer ïzdegradovan§ ļ§stice PVC profil (tŊsnŊn²) - vmŊstek v materi§lu

HIF fólie ïvzhled vmŊstkŢ ve vrchn² vrstvŊ vĨrobku
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řeġen² reklamací
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~Ǉŀǘƴł ƪǾŀƭƛǘŀ ttC ŦƽƭƛŜ
-ǊǻȊƴł ǘǳƘƻǎǘ Ǉƻ ǑƝǌŎŜ ŦƽƭƛŜ
-ƳƝǎǘŀ ǎ ǾŠǘǑƝ ǘǳƘƻǎǘƝ ǎŜ Ǉǌƛ ǇǊƻǘŀȌŜƴƝ ǎƴŀŘƴŠƧƛ ǘǊƘŀƧƝ
-ƳƝǎǘŀ ǎ ǾŠǘǑƝ ǘǳƘƻǎǘƝ ƳŀƧƝ ǊǻȊƴƻǳ ƘƻŘƴƻǘǳ paropropustnosti
-ƻŘǘŀƘƻǾŞ ǾłƭŎŜ ǎŜ ǊȅŎƘƭŜƧƛ ȊŀƴłǑŜƧƝΥ ǘǾƻǊōŀ ǳǎŀȊŜƴƛƴ
-Ǿ ǘŀǾŜƴƛƴŠ ǾȅǘŞƪŀƧƝŎƝ Ȋ ǾȅǘƭŀőƻǾŀŎƝ ƘƭŀǾȅ ƧŜ ƳƻȌƴƻ ǇƻȊƻǊƻǾŀǘ őŀǎǘŠƧƛ ǘƳŀǾŞ 
őłǎǘƛŎŜ

PPF fólie:  reklamace vstupní suroviny - granulátu 

PPF fólie

PPF fólie ïpovrch, zv.2600x PPF fólie ïpŚ²ļnĨ Śez  zv.4000x 

- 44 -
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SML - výrobní linka na PPL fólie
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TG analýza ïkontrola granulátu

N2 FLOW:  50 ML/MIN 

HEATING: 10 °C/MIN Identifikace materiálu ïvýroba PPF fólií

-50 0 50 100 150 200 250 300
Temperature /ÁC

-0.8

-0.6

-0.4

-0.2

0

0.2

DSC /(mW/mg)

DSC analĨza materi§lu - vzorek z n§nosu na v§lci z chill rollu - linka SML 1.

Tm1
Tm2

Area: -128.7 J/g

Peak: 31.0 ÁC

Peak: 50.5 ÁC

Onset*: 226.6 ÁC

[1.4]

 exo

100 200 300 400 500 600 700 800 900
Temperature /ÁC

0

50

100
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200

250

Flow /(ml/min)

40
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80
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100

TG /%

TG termick§ analĨza materi§lu - BTF 172 7B ġ.7B 210 610 DA 2010 (modr§), ġ.7C 211 454 DA 6/4 (zelen§) a ġ.7C 212 156 DA 12/4 (ļerven§)  .
(PrŢbŊh analĨzy: 20ÁC - 1000ÁC/10ÁC/min., do 800ÁC inertn² atmosf®ra N2, pak O2)

BTF 172 7B ġ.7B 210 610 DA 2010

BTF 172 7C 211 454 DA 6/4

BTF 172 7C 212 156 DA 12/4

[28.2]

[28.2]

[28.2]

[28.3]

[28.3][28.3]

[29.2]

[29.2]

[29.2]

[29.3]

[29.3][29.3]

[31.2]

[31.2]

[31.2]

[31.3]

[31.3][31.3]

[31.2]

[31.3]

[28.2]

[28.3]

[29.2]

[29.3]

250 255 260 265 270 275 280 285

Temperature /ÁC

0

5

10

15

DSC /(mW/mg)

(PrŢbŊh mŊŚen² - prvn² ohŚev)

DSC - OOT analĨza materi§lu - BTF 172, rŢzn® ġarģe: ġ. 7C 212 156 DA 12-4, ġ. 7B 210 610 DA 2010 a ġ. 7C 211 454 DA 6-4 .

OOT - BTF 172  ġ.7C 212 156 DA 12-4
OOT - BTF 172 ġ.7B 210 610 DA 2010

OOT - BTF 172 ġ.7C 211 454 DA 6-4

Onset*: 266.1 ÁC Onset*: 267.2 ÁC
Onset*: 268.7 ÁC

[10][11]

[13.1]

 exo

DSC ïOOT analýza ïkontrola granulátu

analýza

1. 2.

DSC analýza ïstŊr na v§lc²ch linky SML

3.

DSC 200 PC Phox NetzschTG 209 Libra Netzsch

ƎǊŀƴǳƭłǘ ǑǇŀǘƴȇ

granulát dobrý

ǎǘŠǊ Ȋ ǾłƭŎŜ
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TG izotermní analýza ïstabilita l§tky stŊru 

z v§lcŢ linky SML 

N2 FLOW:  50 ML/MIN 

HEATING: 10 °C/MIN

TG 209 Libra Netzsch

Identifikace materiálu ïvýroba PPF fólií

analýza

4.

5.

TG izotermní analýza ïkontrola povrchové úpravy 

granul§tu dobrĨ (modr§) a ġpatnĨ (ļerven§)

granulát dobrý

ƎǊŀƴǳƭłǘ ǑǇŀǘƴȇ

ǎǘŠǊ Ȋ ǾłƭŎŜ - stabilita


